INTERVENTIA: D1- VOPSIREA STRUCTURILOR METALICE

DEGRADARI:

Acest articol va acoperi urmatoarele activitati:

- achizitia, transportul, depozitarea si manipularea tuturor echipamentelor si materialelor necesare:
~ - pregatirea suprafetelor utilizandu-se scule electrice pentru curatarea pana la “dezgolirea” metalului si jet de ap3 la

~ presiune ridicata:;

- aplicarea unui grund epoxidic bogat in zinc, a unui strat intermediar epoxidic si a unui strat final din poliuretan,

aplicat prin pulverizare “airless”.
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INTERVENTII ASUPRA STRUCTURII DIN OTEL A VIADUCTULUI-

SUCCESIUNEA LUCRARILOR:

1- Pregatirea suprafetelor: Pregéatirea mecanica a suprafetelor, utilizandu-se
scule electrice pentru curatarea pana la luciu metalic, conform standardului
SSPC-SP11, tehnica aplicata in zonele care se caracterizeaza printr-o tendinta
mai accentuata spre coroziune, sau pregatirea suprafetelor cu jet de api la
presiune ridicatd - 30000 psi, conform SSPC-SP12 30000 psi, aplicatd pentru
toate suprafetele.

2- Program de grunduire: aplicarea unui grund epoxidic bogat in zinc, a unui
strat intermediar epoxidic i a unui strat final din poliuretan, aplicat prin
pulverizare “airless”.

Pregatirea mecanica a suprafetelor conform SSPC-SP11:

Aceasta ofera un grad de curatare mai accentuat decét cel oferit de SSPC-SP3,
aceasta tehnica putand fi luata in calcul in cazul stratelor de protectie care se
aplica pe un substrat de metal complet curat. Aplicarea metodei se
concretizeaza in obtinerea de suprafete cu aspect de sablare la metal aproape
alb sau sablare comerciala. '

Cateva posibile exemple de circumstante in care se poate recurge la aceasta
tehnica:

_ retusarea zonelor sudate sau avariate ale ansamblelor de monta;j;

_ reducerea volumului de deseuri periculoase rezultate in urma sablarii
abrazive;

_ curatarea in jurul unor echipamente, instalatii sau utilaje cu grad ridicat de
sensibilitate

Pregatirea cu jet de apa la presiune ridicatd SSPC-SP12:

Se utilizeaza, in general, pentru reimprospatarea vopsitoriilor la suprafete
vopsite anterior. Curatarea cu jet de apa deschide profilele de sub stratul
existent de vopsea sau rugina si indeparteaza apoi reziduurile rezultate.
Cheia aplicarii cu succes a tehnicii de curdtare cu jet de apa consta din
transferul eficient al energiei exercitate de presiunea apei catre substrat.

Grund - Intercure 200 HS:

Este vorba despre un grund bi-component, cu continut ridicat de substante
solide si un nivel scdzut al compusilor organici volatili, din fosfat de zinc
epoxidic / oxid de fier micaceu, care exercita o bariera eficace de protectie,
oferd avantajul uscarii ia temperaturi scazute si aplicarii rapide a strateior
urmatoare. Intercure 200 HS este preferat in vederea utilizarii la sisteme
supuse unor medii agresive chimnic, unde materialele pe baza de zinc ar putea
fi supuse unor atacuri, atat in conditii acide, cat si in conditii alcaline.

Strat intermediar - Intercure 420 HS:

Este vorba despre un produs bi-component, cu continut ridicat de substante
solide si un nivel scazut al compusiior organici volatili, din fosfat de zinc
epoxidic / oxid de fier micaceu, care exercitd o bariera eficace de protectie,
ofera avantajul uscarii la temperaturi scazute si aplicarii rapide a stratelor
urmatoare.

Incorporarea unui pigment lamelar din oxid de fier micaceu creste efectul de
bariera exercitat, dar si imbunatateste proprietatile de protectie pe termen lung,

facilitand reaplicarile ulterioare.

Strat de acoperire - Interthane 990:

Este vorba despre un strat de acoperire din poliuretan acrilic, care ofera
durabilitate si imbunatateste proprietétile de protectie pe termen lung, facilitand
reaplicarile ulterioare.

Gradul de luciu si de finisare al suprafetelor depinde de metoda de aplicare. Pe
cat posibil, se va evita recurgerea la o combinatie intre mai multe metode de
aplicare. Cele mai bune rezultate din punct de vedere al stralucirii si aspectului
final vor fi obtinute intotdeauna in urma aplicarii prin pulverizare “airless”.
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